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ESMALTE SINTETICO
ALTO BRILLO
ESPECIAL

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO

PRODUCTO

Producto a base de resina alquidica de facil aplicacion, libre de
plomo.

TIPO
Alquidico.

USOS Y RECOMENDACIONES
Para interiores: sobre superficies de metal, madera, vasijas
ceramicas.

COLORES
Aluminio, gold industrial, dorado y bronce artesano.

ACABADO
Brillante.

2. PARAMETROS DE MEDICION
SOLIDOS POR PESO %
30- 36

DENSIDAD (Kq/Gl)
3.23-350

VISCOSIDAD
83-96 KU a 25 °C, al momento de envasado.

3. CARACTERISTICAS ESPECIALES

GENERAL

Esmalte Sintético Alto Brillo, proporciona buen nivelado,
buena brochabilidad dejando un acabado de alta durabilidad,
brillante, terso con buena adherencia.

4. DATOS DE APLICACION

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

La superficie por pintar debe estar seca, libre de polvo, grasa,
oxido, pintura mal adherida y todo tipo de contaminantes.

CAPA BASE
De acuerdo al tipo de superficie a recubrir:

Superficies ferrosas: Se recomienda tratarlas con Base
Zincromato Maestro previo a la aplicacion del Esmalte
Sintético Alto Brillo Especial.

B

% sas | ™

>
w

fEx
s

Superficies cerdmicas: Se recomienda sellar con una mano
de Esmalte Alto Brillo Especial del mismo color.

Nota: En cualquier caso, se deberd usar de acuerdo a las
instrucciones dadas para cada caso.

DILUCION

Se puede aplicar con brocha, rodillo y soplete.

Para aplicacién con soplete: Diluir 20 - 25% con Maestro
Thinner Acrilico Automotriz Reforzado AC-350.

Para aplicacion con brocha: Diluir 5 - 10 % con Maestro
Thinner Acrilico Automotriz Reforzado AC-350.

Nota: Homogenizar completamente la mezcla del productoy
solvente antes de aplicar.

PRECAUCIONES AL APLICAR

No aplique en condiciones de alta humedad o de lluvia
inminente en exteriores.

No mezcle este producto con pinturas de otro tipo o marca.

TIEMPO DE SECADO

Tacto (horas) 4-6
Duro (horas) 124
Repintado (horas) 12

Nota: Depende de las condiciones ambientales de
temperatura y humedad.

Espesor recomendado de pelicula humeda por capa
3-4mils

Espesor recomendado de pelicula seca por capa
1.5=2mils

RENDIMIENTO TEORICO
30 m%/Gl.

Los calculos de rendimiento no incluyen perdidas por
variacion del espesor, mezclados inadecuados, aplicacion
inadecuada, irregularidades de la superficie o porosidad.

LIMPIEZA DEL EQUIPO
Utilice Maestro Thinner Acrilico Automotriz Reforzado AC-350.

5. MANEJO DEL PRODUCTO

INFLAMABILIDAD
Material inflamable a 34 °C.

ALMACENAMIENTO
Se garantiza buena estabilidad en almacenamiento por 12
meses, si se almacenan bajo techo en lugares frescos y secos,
después de su uso manténgase bien cerrado y fuera del
alcance de los nifos.
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CUIDADOS ESPECIALES
Apliquese en lugares ventilados, utilice los equipos de
seguridad como: guantes, mdscara, lentes, ropa adecuada.

6. LIMITACIONES DEL PRODUCTO

No se recomienda para usos marinos, condiciones severas de
resistencia mecénica, superficies directas con base solvente.

7. PRESENTACION DEL ENVASE
Aluminio: Envase de hojalatade 1 GI. (3.785 L)

Gold industrial: Envase de hojalata de 1 Gl. (3.785 L), 1/4 Gl.

Dorado: Envase de hojalatade 1 Gl. (3.785 L), 1/4 Gl. (0.900 L.),
cilindro de 55 Gl.

Bronce artesano: Envase de hojalata de 1 GI. (3.785 L)
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8. IMPORTANTE
ADVERTENCIA LEGAL

Todos los datos, informacion y disefio contenidos en este
documento bajo ninguna circunstancia podran ser alterados.
La contra versidon a esta advertencia constituird delito(s)
severamente sancionado(s) por las leyes vigentes.
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